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SW 130K 
SYNERGIC

MICRO
PROCESSOR

SPOT

3 Ph

PULSE

WATER
COOLED

560 daN

SPOT INVERTER 

• Saldatura di acciai basso legati, acciai zincati, acciai HSS/BORON.
• Raffreddamento ad acqua su trasformatore, cavi, bracci di saldatura.

• Welding of low-carbon steel, zinc coated steel, HSS/BORON steel.
• Water cooling system for transformer, cables and welding arms.

2,5 m
560 daN
8 bar

*Accessori in dotazione

*Supplied accessories

Autoriparazioni
Automotive
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011035 L5 C-GUN
 Kit Bracci- Kit arms

011038 Elettrodi - Electrodes
 6 pcs

011036 Estrattore elettrodi
 Electrode extractor

Optionals SW 130K

SW 130K

SYNERGIC
Corrente massima - Max current 13000A
Capacità di saldatura - Welding capacity 3 + 3 m

Forza max elettrodi - Max electrodes force 560 daN @ 8bar

Lunghezza cavi - Cable lenght 2500 mm

Tensione a vuoto - Open circuit voltage 16,7V

Tensione di alimentazione - Input voltage 3 ph - 400V 50/60 Hz

Potenza di installazione - Installation power 20 kVA - 50%

Fusibile ritardato - Delayed fuse 32A

Peso - Weight –~ 150 kg
Dimensioni - Dimensions 1300 x 940 x 550 mm

Funzioni - Features

Synergic ●
Pulse ●
Protezione termostatica - Thermostatic Protection ●
Riduttore di pressione integrato
Pressure reducer included ●

Supporti cavi - Cable arm support ●
Supporti accessori - Accessories support ●
Raffreddamento ad acqua
Water cooling system ●

Versione - Version

*Generatore + accessori - *Power source + accessories 277000

Accessori - Accessories SPOT pag. 52

• Controllo della saldatrice attraverso un display grafico.
• Regolazione automatica della corrente di saldatura.
• Saldatura in modalità semiautomatica:
 l’operatore seleziona lo spessore ed il materiale.
• Saldatura in modalità automatica: riconoscimento automatico
 dello spessore da saldare e selezione automatica
 dei parametri di saldatura.

• Welding control with graphical display.
• Automatic welding current regulation.
• Semiautomatic welding modes: thickness and material
 chosen by the operator
• Automatic welding modes: recognition of the thickness
 to be welded by and automatic setting of the welding parameters.
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3 PHASE

Caratteristiche tecniche

Alimentazione

Fusibile ritardato

Potenza d’installazione

Tensione a vuoto

Dimensioni

Peso

PUNTATRICE

Corrente massima

Forza massima agli elettrodi

Capacità di saldatura

Lunghezza cavi

Pressione aria

STUDDER

Lunghezza cavi

Technical specifications

Input voltage

Delayed fuse

Installation power

Open circuit voltage

Dimensions

Weight

SPOT

Max current

Max electrode force

Welding capasity

Cable lenght

Air pressure

STUDDER

Cable lenght

Donnèes techniques

Tension d'alimentation

Fusible retardé

Puissance d’installation

Tension à vide

Dimensions

Poids

PISTOLE À SOUDER

Courant ma.

Force max. electrodes

Capacitè de soudage

Longeur de câbles

Pression de l’air

STUDDER

Longeur de câbles

F1 TOOL SELECT

F1

F2

SPOT

STUD

Select your thickness, material, arms

Select your tool

WELDING

WELDING

F1 ENTER TO SETTING MENU PARAMETER YOU CAN SET
- Slope up - Pulse
- Welding time - Cooling time
- Power - Pause time

SAVE YOUR WELDING PROGRAM

BASIC MODE

ADVANCED MODE

SPOTSimple Spot
Synergic Digital Control

S13 - Synergic Spot Setting

0.00kA     0.00s   0.00daN

10 OK

Adjustement

Prog.127
HSS+Zn

Menu

F 1 F 2 F 3 F 4


